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wahre Standardabweichung der Verweilzeitverteilung

wahre Varianz der Verweilzeitverteilung

wahre Varianz der homogenen Zufallsmischung

wahre Varianz des ungemischten Systems

spektraler Reintransmissionsgrad

allgemeiner Transmissionsgrad

Strahlungsfluss

durchtretender Strahlungsfluss

relativer Strahlungsfluss

gestreuter Strahlungsfluss

spektraler Strahlungsfluss

eindringender spektraler Strahlungsfluss

emittierter spektraler Strahlungsfluss

spektraler Strahlungsfluss, der das reine Losungsmittel verlédsst
Gangsteigungswinkel

effektiver Gangsteigunsgwinkel der Schneckenginge im Biindel
Gangsteigungswinkel bezogen auf den Schneckenauflendurchmesser
effektiver Gangsteigungswinkel der Schneckenstege im Biindel
Gangsteigunsgwinkel bezogen auf den Schneckenkerndurchmesser
Gangsteigungswinkel bezogen auf den Schwerpunktdurchmesser
oberer Parameter der Chi-Quadrat-Verteilung

unterer Parameter der Chi-Quadrat-Verteilung

Winkelkoordinate

Stromungsverhiltnis

Anlauf
bedeckt
Digitalisierung
gesamt
Maximum
Minimum
Nenngrofie



