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A SYSTEMATIC APPROACH FOR FEASIBILITY STUDIES
IN PRODUCTION ENGINEERING

ISBN 3-8265-9822-9

Klassische Machbarkeitsstudien dienen der Abschéatzung der technischen und wirtschaftli-
chen Machbarkeit bzw. Durchfithrbarkeit von (Grof3-)Projekten. Sie werden vorzugsweise in
der Planung von Produktionsanlagen, Gebéuden, Infrastruktur, etc, durchgefiihrt. Nachteilig
hierbei ist, dass klassische Machbarkeitsstudien sehr zeit-, kosten- und personalaufwéndig
sind, und somit fur Klein- und Mittelstdndische Unternehmen (KMU) in den meisten Féllen
nicht durchfihrbar sind.

Ausgehend von der bestehenden Vorgehensweise klassischer Machbarkeitsstudien werden
deren Schwachstellen aufgezeigt, und, aufbauend hierauf, eine modifizierte Vorgehensweise
entwickelt. Die in dieser Arbeit entwickelte Vorgehensweise ist gekennzeichnet durch eine
erheblich verklrzte Durchfihrungsdauer und die Einbeziehung von praktischen Tests und
Versuchen. Des weiteren bietet sie mehrere Hilfestellungen an, wie z. B. Informationsquel-
len, Entscheidungskriterien, Bewertung von Messmethoden und Messmitteln, etc.

Im Anschluss hieran wird die entwickelte Methodik einer Machbarkeitsstudie auf die Unter-
suchung und Optimierung des Produktionsschrittes , Tieflochbohren® in einem Klein- und Mit-
telstdndischen Unternehmen angewendet. Die dabei gefundenen Schwachstellen werden
bzgl. der Wichtigkeit auf den Gesamtprozess untersucht. AnschlieRend werden mehrere Al-
ternativen erarbeitet, welche mittels einer Nutzwertanalyse bewertet werden. Die hierbei fa-
vorisierte Alternative wird, unter Berilicksichtigung von zuvor bestimmten Messmethoden und
—geraten, praktisch getestet. Hierdurch kann die Machbarkeit bzw. Durchfiihrbarkeit des un-
tersuchten Produktionsverfahrens bestétigt werden. Dieses Produktionsverfahren verbindet
die Technologie der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung mit dem Tieflochbohren mittels Spi-
ralbohrern und dem Einsatz der Minimalmengenschmiertechnik.

Durch die Realisierung des modifizierten Produktionsverfahrens kénnen deutliche Verbesse-
rungen im Hinblick auf Produktionszeit, Vermeidung bzw. Reduzierung von umweltgefahr-
denden Stoffen (Kuhlschmierstoff) und die Prozesssicherheit und —stabilitat erreicht werden.



	

