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Formelverzeichnis

Hinweis: Verwendete Einheiten soweit im Text nicht anders definiert.

A [cm²] Oberfläche

AI [-] Apparateindex

c [mg/m³] Konzentration
−

c [mol/cm³] Konzentration (molar)

cS [mg/m³] Sättigungsdampfkonzentration

Sc
−

[mol/cm³] Sättigungsdampfkonzentration (molar)

C [-] Dimensionslose Konzentration

d [cm] Durchmesser

D [cm²/min] Diffusionskoeffizient

E [Au] Spektrale Absorption

f [-] Durchmischungsfaktor

Frel [%] Relativer Fehler

GI [-] Gesamtgefährdungsindex

GZ [-] Gefährdungszahl

∆h [cm] Abstand zwischen Behälteröffnung und Flüssigkeits-

oberfläche

H [cm] Füllhöhe

j [-] Anzahl der Messwerte

uj [mol/(cm² min)] Diffusionsstromdichte

J [-] Intensität des zusätzlich duch die Probe geschwächten

Lichtes

J0 [-] Intensität des durch die leere Messzelle tretenden Lich-

tes (Background)

k [cm/min] Stoffübergangskoeffizient

k1 [mg/(min cm)] Flächenbezogener K1-Faktor

K1 [(mg cm)/min] K1-Faktor

K2 [-] K2-Faktor

l [m] Weglänge in Gasmesszelle

L [cm] Länge der überströmten Flüssigkeit

m [mg] Masse

∆m [mg] Masseverlust

M [mg/mol] Molare Masse
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MAK [mg/m³] Maximale Arbeitsplatzkonzentration

MU [%] Messunsicherheit

n [min-1] Luftwechselzahl
•

N [mol/(cm² min)] spezifische Verdampfungsrate

NWG [mg/m³] Nachweisgrenze

ÖG [-] Öffnungsgrad

p [Pa] Luftdruck

pA [Pa] Dampfdruck der Komponente A

OH2
p [Pa] Wasserdampfpartialdruck

pm [Pa] logarithmischer Partialdruckmittelwert

Q [m³/min] Volumenstrom

R [Pa cm³/(mol K)] Allgemeine Gaskonstante

R² [-] Korrelationskoeffizient

rA [mg/(min cm)] Flächenbezogener Emissionsquellenterm der Kom-

ponente A

RA [mg/min] Emissionsquellenterm der Komponente A

RAI [-] Relativer Apparateindex

RMS [Au] Root Mean Square

s Standardabweichung (Einheit entsprechend den einge-

setzten Messwerten)

srel [%] Relative Standardabweichung

St [-] Studentfaktor

t [min] Zeit

tm [min] Verweilzeit

T [K] Temperatur

u [cm/min] Mittlere molare Geschwindigkeit

v [m/s] Luftgeschwindigkeit

V [l] Volumen

Vi [µl] Lösemittelvolumen

VK [l] Volumen des Gasprobenbeutels

VR [m³] Raumvolumen

VB [%] Vertrauensbereich

w [cm/min] Mittlere Teilchengeschwindigkeit

x [-] Molfraktion
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−

x Mittelwert (Einheit entsprechend den eingesetzten

Messwerten)

xi Messwerte (Einheit entsprechend den eingesetzten

Messwerten)

xref Referenzwert (Einheit entsprechend den eingesetzten

Messwerten)

xmax [cm] Maximaler optischer Wegunterschied

Griechische Buchstaben

β [mg/(m³ Au)] Anstieg der Kalibrierfunktion (FTIR-Spektrometer)

ε [(Au m²)/mg] Absorptionskoeffizient

ν [cm-1] Wellenzahl

∆ν [cm-1] Spektrale Auflösung

µ [cm²/min] Kinematische Viskosität

ρ [mg/cm³] Dichte

γ [-] Aktivitätskoeffizient

Tiefgestellt

0 Zeitpunkt Null

1 Bedingungen an der Flüssigkeitsoberfläche

2 Bedingungen an der Behälteröffnung

∞ Bedingungen in der Umgebung/ Arbeitsraum

A Komponente A

D Diffusion

Fl Flüssigkeit

G Gesamt

K Konvektion

kr kritisch

Nenn Nennvolumen

QZ Quellenzone

R Raumzone

SF6 Schwefelhexaflourid

Soll Soll

t Zeitpunkt t

zu Zuluft


