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B m Breite

E N/mm? E-Modul

F N Kraft

H m Hohe

K N/m Gesamtsteifigkeit
M Nm Moment

T,t s Zeit

T m Tiefe

a m/s* Beschleunigung
c kg/s Démpfungskonstante
ffc - FlieBfaktor

k N/m Federkonstante
m kg Masse

n; — Normalenvektor
n — Anzahl

P N/m? Druck

u,Au m Distanz

w m/s Geschwindigkeit
W m/s* Beschleunigung

X m Partikelgrofle
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X — Koordinate
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i Variable (im Text erklrt)

J Zihlvariable
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max maximal
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p Partikel
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tran translatorisch

X,V,2 Koordinatenrichtungen

wq

Siebmaschenweite
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A,B
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Kontaktbezeichnungen
Partikelbezeichnungen
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