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Zusammenfasssung: Optische Geometriepriifung priizisionsgeschmiedeter

Hochleistungsbauteile

Im Rahmen der an der Leibniz Universitdit Hannover erforschten ,,Prozesskette zur
Herstellung  prézisionsgeschmiedeter Hochleistungsbauteile kommt es durch die
umformende Fertigung hochbeanspruchter Komponenten aus dem Antriebsstrang von
Kraftfahrzeugen zu individuellen und zufdllig iiber die Werkstiickoberfliche verteilten
Geometriefehlern und AufmaBschwankungen. Zudem bewirken thermisch induzierte
Eigenspannungen bei der Wirmebehandlung prézisionsgeschmiedeter Bauteile Hérteverziige,
die insbesondere bei Langteilen zu systematischen Geometrieabweichungen fiithren.

Fiir eine schnelle und fertigungsnahe Geometriepriifung der Funktionsflichen dieser
Werkstiicke wird die Streifenprojektion als bildgebendes Triangulationsverfahren eingesetzt.
Durch die Rekombination der flichenhaft erfassten Messdaten zu einem Geometriemodell der
Funktionsflichen, wird eine umfassende Abweichungsanalyse auf Grundlage eines Soll-Ist-
Vergleichs ermdglicht. Die Charakterisierung der Geometrieinformationen gibt Aufschluss
iber die Art und Ausprigung der Abweichungen und liefert somit die Ist-Daten zur
Prozessregelung. Auf diese Weise konnen beispielsweise der Verschleil der
Umformwerkzeuge oder Formfehler infolge der integrierten Warmebehandlung detektiert
werden.

Bei der Geometrieprifung von  Kurbelwellen  wird  zusdtzlich  zur
Streifenprojektionseinheit ~ ein  Schattenprojektionssystem  zur ~ Aufnahme  von
Werkstiickkonturen eingesetzt. Auf Basis einer Werkstiickeinhiillenden, die sich aus einer
Vielzahl von Werkstiickkonturen zusammensetzt, wird eine Priifung von Form-, MaB- und
Lageparametern der einzelnen Kurbelwellengeometrieelemente durchgefiihrt. Durch eine
Fusion der flachenhaft erfassten Messdaten des Streifenprojektionssensors mit der
Werkstiickeinhiillenden, wird eine volumetrische Analyse der untersuchten Kurbelwelle
ermoglicht, mit deren Hilfe Aussagen beziiglich der Unwucht des Bauteils getroffen werden

koénnen.



	

