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Vorwort

Inspektionen des offentlichen Kanalisationsnetzes belegen, dass die Reparaturbe-
durftigkeit insbesondere im Bereich kleiner Durchmesser aus Steinzeug- oder Beton-
rohren haufig aus undichten Rohrverbindungen resultiert. Davon sind insbesondere
Kanéle aus der Bauzeit vor 1960 betroffen, da bis dahin werkseitig in die Rohre in-
tegrierte Dichtungen aus verrottungsresistenten Elastomeren auf Polyuretanbasis mit
hoher Kompressionswirkung noch nicht verbreitet waren.

Als Alternative zur Erneuerung derartig geschéadigter Kanale entwickelt Herr Dr.
Humpohl ein Reparaturverfahren, das sich im QualitdtsmafRstab an den Eigenschaf-
ten werkseitiger Kompressionsdichtungen heutiger Rohre orientiert. Um das an-
spruchsvolle Ziel der dauerhaften Abdichtungsqualitat zu erreichen, bedarf es einer
besonderen Verfahrens- und Materialkombination. Die Entwicklung umfasst eine Ka-
nalroboter-Verfahrenstechnik und deren Abstimmung auf ein neuartiges Sanie-
rungsmaterial, das als zweikomponentiges PUR-System mit pastdser Konsistenz in
den Muffenspalt eingebracht werden kann. Die hohe Abdichtungswirkung wird einer-
seits durch die Adhésion des Dichtstoffs, andererseits durch Kompression erreicht,
indem integrierte Mikrokugeln Uber eine speziell entwickelte Mikrowelle zur Expansi-
on gebracht werden.

Umfangreiche Versuchsreihen und Einsatztests bestatigen die relevanten Material-
kennwerte, deren Dauerhaftigkeit, das Funktionieren der Gerétetechnik und den
praktischen Sanierungserfolg. Es bleibt zu wiinschen, dass sich das neuartige Repa-
raturverfahren im Bereich muffengeschadigter Kanalisationsstrecken als kostengiins-
tige Alternative durchsetzen wird.

Aachen, im September 2010

Universitatsprofessor Dr. Ing. Rainard Osebold






Meiner Frau Christiane

Meinen Eltern
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