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Kurzfassung

In der vorliegenden Arbeit werden unterschiedliche Themen zur Compoundierung
von Holz-Kunststoff-Gemischen (WPC) untersucht. Es soll die WPC-
Compoundierung im gleichsinnig drehenden Doppelschneckenextruder (DSE) durch
experimentelle Untersuchungen und Simulationen verbessert werden. Auch der
Compoundierprozess im Innenmischer (IM) wird fur die WPC-Herstellung angepasst.
Daraufhin werden die beiden WPC-Compoundierprozesse (DSE und IM) hinsichtlich
der Compoundqualitdt und der Betriebswirtschaftlichkeit miteinander verglichen.
Weiterhin wird der Einfluss der Feuchte auf die mechanischen und optischen
Eigenschaften des Bauteils beim SpritzgieBprozess untersucht. Um den
Trocknungsaufwand von WPC-Granulat vor dem SpritzgieRprozess zu minimieren,
wird der Einfluss der Granulierparameter einer Unterwassergranulierung auf die
Granulatrestfeuchte von WPC untersucht und ein Modell zur Berechnung der
Restfeuchte erstellt. Zudem werden Untersuchungen dargestellt, durch welche
besseres Verstdndnis des Einflusses der Rohstoffe auf das Compound oder das
Bauteil erlangt werden soll. Dieses alles soll zu verbesserten Herstellungsverfahren,
besseren oder glnstigeren WPCs und somit zu besseren WPC-Produkten mit
erweitertem Einsatzbereich fihren. Besonderes Augenmerk wird dabei auf
spritzgieRfahige Compounds gelegt.

Abstract

In this thesis different topics of compounding wood plastic composites (WPC) are
investigated. The aim is to improve the WPC compounding in the co-rotating twin-
screw extruder (TSE) by means of experimental investigations and simulations. The
compounding process in the internal mixer (IM) is also adapted for WPC production.
Then the two WPC compounding processes (TSE and IM) are compared with regard
to the compound quality and costs. Furthermore, the influence of moisture on the
mechanical and optical properties of the plastic part during the injection molding
process is investigated. In order to minimize the effort of drying WPC pellets prior to
the injection molding process, the influence of the pelletizing parameters of an
underwater pelletizing system on the residual moisture of WPC pellets is investigated
and a model for the calculation of the residual moisture is constructed. In addition,
investigations are presented which are intended to give a better understanding of the
influence of the raw materials on the compound or the plastic part. All of this will lead
to improved manufacturing processes, better or cheaper WPCs, and thus to better
WPC products with an extended range of applications. Special attention is paid to
compounds for the injection molding process.
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