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Life is growth. If we stop growing, technically and spiritually,
we are as good as dead.

Morihei Ueshiba





Vorwort des Herausgebers

Die moderne Informations- und Kommunikationstechnologie (IKT) bietet
vielfältige Innovations- und Leistungspotenziale, die im Entstehungsprozess
neuer Produkte auszuschöpfen sind. Dies setzt jedoch voraus, dass die
wissenschaftlichen Grundlagen zum Einsatz der modernen IKT in der Pro-
duktentstehung vorliegen und neue Methoden wissenschaftlich abgesichert
sind. Darüber hinaus stellen die wissenschaftliche Durchdringung und die
Bereitstellung wissenschaftlicher Forschungsergebnisse eine abgestimmte
Kooperation zwischen Forschung und Industrie dar.

Vor diesem Hintergrund informiert diese Schriftenreihe über aktuelle
Forschungsergebnisse des Fachgebiets Datenverarbeitung in der Konstruk-
tion (DiK) des Fachbereichs Maschinenbau an der Technischen Universität
Darmstadt.
Ziel dieser Forschungsarbeiten ist die wissenschaftliche Durchdringung inno-
vativer, interdisziplinärer und integrierter Prdouktentwicklungsprozesse und
darauf aufbauend die Konzeption neuer Methoden für die Entwicklung und
Konstruktion von Produkten sowie für die Zusammenarbeit in virtuellen
Produktentwicklungsprozessen.

Eine Kategorie innovativer Produkte stellen die integral verzweigten Blech-
bauteile dar. Sie werden durch die neuen Fertigungsverfahren Spaltprofil-
ieren und Spaltbiegen hergestellt. Im Sonderforschungsbereich 666 - ”Inte-
grale Blechbauweisen höherer Verzweigungsordnung - Entwicklung, Ferti-
gung und Bewertung”werden zu deren Entwicklung Lösungen erforscht, die
auf dem Ansatz eines durchgängigen digitalen Produktentstehungsprozesses
beruhen.
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Hierzu hat Frau Albrecht im Rahmen ihrer Dissertation Graphen-basierte
Algorithmen entwickelt, welche auf dem im SFB 666 entwickelten prozess-
integrierenden Informationsmodell und dessen Partialmodellen basieren.
Eingegliedert in den Algorithmen-basierten Produktentstehungsprozess,
werden die topologisch optimierten Blechprofile hinsichtlich ihrer Fertig-
barkeit durch die formalisierten Konstruktions- und Fertigungsrichtlinien
optimiert und angepasst. Dazu werden die Methoden der Graphentheo-
rie angewandt und mit Hilfe der SFB 666 verwendeten neutralen Daten-
strukturen zur durchgängigen Nutzung aufbereitet. Somit leistet Frau
Albrecht einen wichtigen Beitrag zur durchgängigen Produktentwicklung
von verzweigten Blechbauteilen.

Darmstadt, September 2017

Reiner Anderl



Vorwort des Autors

Die vorliegende Dissertation ist während meiner Tätigkeit als wis-
senschaftliche Mitarbeiterin am Fachgebiet Datenverarbeitung in der Kon-
struktion (DiK) an der Technischen Universität Darmstadt entstanden.
Sie ist das Ergebnis einer kontinuierlichen fachlichen Auseinandersetzung
mit Kollegen und den Anforderungen des Sonderforschungsbereichs 666 -
Integrale Blechbauweisen höherer Verzweigungsordnung, in dem ich seit
2014 tätig war.

Ich danke meinem Doktorvater Prof. Dr.-Ing. Reiner Anderl für die Be-
treuung meiner Dissertation. Sein entgegengebrachtes Vertrauen und der
mir gestattete wissenschaftliche Freiraum stellen die Grundlage für die
Erstellung und das Gelingen meiner Dissertation dar.
Herrn Prof. Dr.-Ing. Dipl.-Wirtsch.-Ing. Peter Groche, Leiter des Instituts
für Produktionstechnik und Umformmaschinen, möchte ich für die Über-
nahme des Korreferats danken. Als Sprecher des SFB 666 hat er wichtige
Impulse zur Motivation meiner Dissertation gegeben.

In diesem Sinne möchte ich Thiago Weber Martins, Anna Walter, Thea
Göllner, Daniela Bratzke, Michael Roos und Christian Wagner, sowie allen
weiteren Mitglieder des SFB 666 für die tolle interdisziplinäre Zusammenar-
beit, den Zusammenhalt und die vielen konstruktiven Gespräche danken.
Ich möchte mich bei meinen Kollegen am Fachgebiet bedanken, die dafür
gesorgt haben, dass es nie langweilig wurde. Besonderer Dank geht dabei an
Maximilian Zocholl, Thiago Weber Martins, Oleg Anokhin, Stefan Kugler,
Thomas Trinkel und Gong Wang, für viele Tage des gemeinsamen Espresso
trinkens, der fordernden und kreativen Gespräche und vor Allem einer
durchweg angenehmen Atmosphäre. Ohne die Unterstützung der Adminis-
tratoren David Fischer und Christian Roth wäre nichts gelaufen.
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Sprenger möchte ich besonders für die Unterstützung in meiner Anfangszeit
danken.

Für die fachgebietsseitige Durchsicht meiner Dissertation möchte ich Maxi-
milian Zocholl, Oleg Anokhin, Yübo Wang und Simon Frisch danken. Astrid
Wolff, Florian Benz, Sebastian Linke, Patrick Kocurek, Jonathan Deutsch
und Martin Smuda verdanke ich besonders den Feinschliff.

Ich bedanke mich bei meiner Mutter, Oma und Opa, die mich schon früh
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Martin Smuda, Takeo und Musashi bin ich für ihre mentale Unterstützung
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