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Vorwort

Sehr geehrte
Damen und Herren!

Ausgehend vom Beginn
der industriellen Zeit-
rechnung mit der Entde-
ckung der Dampfkraft im
18. Jahrhundert bis hin
zur heutigen Industrie
4.0 hat die Messtechnik
als technische Disziplin
im Laufe der Zeit tief-

greifende Veränderungen durchgemacht. So wurden im
Rahmen der industriellen Automatisierung, begünstigt
durch die Entwicklung neuartiger Messprinzipien, in
der ersten Hälfte des 20. Jahrhunderts ursprünglich
mechanisch arbeitende Sensoren nach und nach durch
elektrische ersetzt. Infolge der Entwicklungen im Be-
reich der Mikrotechnologie erreichte die Messtechnik
gegen Ende des 20. Jahrhunderts eine weitere Entwick-
lungsstufe. Gegenwärtig wird im Zuge der Industrie 4.0
an der Vernetzung der realen mit der virtuellen Welt
gearbeitet und hierbei spielt wiederum die Sensorik
als Informationsschnittstelle zwischen beiden Welten
eine bedeutende Rolle. Moderne Sensoren müssen so-
mit nicht nur eine physikalische Größe erfassen können,
sondern müssen diese auch virtuell zugänglich machen.
Diese Entwicklung spiegelt sich auch in herkömmlichen
Gebrauchsgegenständen wie Autos und Smartphones

oder auch im Wohnbereich unter dem Begriff smart
home wider. Die mittlerweile bereits zum sechsten Mal
stattfindende Tagung Innovation Messtechnik soll in
Analogie dazu als Schnittstelle zwischen Wissenschaft
und Industrie fungieren und Ihnen die Möglichkeit bie-
ten, Einblicke in die Welt der modernen Messtechnik
zu gewinnen, zu geben bzw. sich auch auszutauschen.
Das Ars Electronica Center, Linz, in dem ich Sie heu-
te begrüßen darf, steht als Museum der Zukunft seit
dem Jahr 1996 für die Symbiose von Kunst, Wissen-
schaft und Technologie. Im Hinblick auf Linz 2009 –
Kulturhauptstadt Europas wurde das AEC umgebaut
und wesentlich erweitert und bietet nun für unsere
Veranstaltung somit den perfekten Rahmen. Thema-
tisch sind die Tagungsbeiträge weit gestreut und reichen
von elektrischer, optischer und mechanischer Sensorik
über Modellbildung und Signalverarbeitung, bis hin zu
zerstörungsfreien Prüfmethoden.
Ich bedanke mich bei den Mitgliedern des Programm-
komitees und im Besonderen bei Frau Wolfmayr, und
Herrn Spaett für die Mitwirkung bei der Organisation
dieser Tagung und natürlich bei Ihnen für Ihr Interesse.
In diesem Sinne: Diskutieren Sie mit, stellen Sie Fragen,
haken Sie nach und knüpfen Sie neue Kontakte!

Prof. Bernhard Zagar

Sehr geehrte
Damen und Herren!

Internet of Things fordert
die Messtechnik heraus,
Sensoren immer intelli-
genter und autonomer zu
machen. 5G ermöglicht
eine historisch schnel-
le und komplexe Da-
tenkommunikation. 6 G
steht vor Tür, wann wer-
den wir von 10 G spre-
chen? Moderne Funk-

technologien wie z.B. NarrowBand IoT (NB-IoT)
eröffnen neue Lösungsansätze für die Automatisie-
rung und Steuerung von Prozessen. Wir übergeben die
Verantwortung für den sicheren funktionellen Betrieb
der produzierenden und uns unterstützenden Syste-
men, immer mehr an intelligente leblose ”Partner“ ab.
Wir verlassen uns darauf, dass die von uns geschaf-
fenen Sensoren, Aktuatoren und Prozessintelligenzen
selbstständig und zuverlässig funktionieren. Wir hau-

chen ihnen künstliche Intelligenz ein, wir vertrauen
mehr und mehr autonomen Techniken. Damit aller-
dings erhöhen wir die Anforderungen an uns Naturwis-
senschafterInnen und TechnikerInnen, zuverlässige und
anwendungsgetreue Messmethoden und dazugehörige
Sensoren, den Stand der Technik erweiternd, zu ent-
wickeln. Mit dieser Tagung wollen wir dazu beitragen
den Gedankenaustausch der ”Innovativen“ unter uns zu
fördern.
Innovative Messtechnik beginnt dort wo es keine (stan-
dardisierte) Lösung für die Erfassung der gesuchten
Messgröße in der erforderlichen Qualität gibt.
Herr Prof. Zagar mit seinem Team, das wissenschaft-
liche Komitee und vor allem die Vortragenden tragen
durch ihren engagierten Beitrag zum anhaltend großen
Erfolg dieser nunmehr 6. Tagung Innovation Messtech-
nik bei. Ein herzliches Dankeschön!

Ing. Walter Weilinger
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Prüfung . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 59

Session 3 (13:55 – 15:10 Uhr) 60
3.1 Sensing unit for temperature sensitive electrical parameters . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 60
3.2 Autarke Sensorknoten für industrielle IoT Anwendungen mit Multi-Sensor-Unterstützung . . . . 64
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