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Il Kurzfassung

Kurzfassung

Im Rahmen der vorliegenden Arbeit wurde aus der DIN 2304 eine Systematik heraus-
gearbeitet, die eine vereinfachte Darstellung der Bewertung von Klebungen nach
DIN 2304 ermdglicht. Damit ist eine Umsetzung in jeder Industrie méglich. Dies wird
durch eine Anwendung im umfangreichen Automobilprozess verdeutlicht.

Die Norm wurde als Leitlinie fiir jeden betroffenen Industrieprozessschritt von der ersten
Anfrage bis zum Ende des Produktlebenszyklus angewendet. Das zur Veranschauli-
chung genutzte Beispiel ist ein Head-up-Display (HUD) mit integriertem Driver-Monito-
ring-System (DMS). Dabei bildet die Klebfassung des Objektivs des DMS den Schwer-
punkt.

Um das Kleben von zum Beispiel sicherheitsrelevanten Bauteilen im HUD zu ermdgli-
chen und zu standardisieren, wurde ein Bewertungswerkzeug fir die Einteilung der ein-
zelnen Bauteile in vier Sicherheitsklassen erstellt. Diese allgemeingiiltig entwickelte Lo-
gik im Bewertungswerkzeug erlaubt eine zeitsparende Analyse auch auerhalb des ur-
spriinglichen Anwendungsbereiches.

Im Rahmen der vorliegenden Arbeit wurden Formblatter entworfen, die aus dem Spezi-
algebiet des HUD heraus auf andere Industriebereiche lbertragbar sind. An die Sicher-
heitseinteilung des Bewertungswerkzeuges schliefdt sich eine Vorgehensweise an, die
notwendige Anweisungen flr Prifungen und erforderliche Nachweise mit sich bringt.
Dies beinhaltet im Zweifelsfall eine hdhere Sicherheitseinstufung.

Die einzelnen Prozessschritte werden bei der Implementierung durch einen 14-Stufen-

Plan untersttzt.



Abstract 1l

Abstract

In the context of the present work a system was worked out from the DIN 2304, which
makes a simplified representation of the evaluation of the DIN 2304 possible. This allows
an implementation in any industry. It is illustrated by an application in the extensive au-

tomotive process.

The standard was applied as a guideline for each affected industrial process step from
the first inquiry to the end of the product life cycle. The example used to illustrate this is
a head-up display (HUD) with integrated driver monitoring system (DMS). The focus

here is on the adhesive mounting of the lens of the DMS.

To enable and standardize the bonding of, for example, safety-relevant components in
the HUD, an evaluation tool was created for classifying products into four safety classes.
This universally developed logic in the evaluation tool allows a time-saving analysis even
outside the original area of application. Within the scope of the present work, forms were
designed that are transferable from the special field of HUD to other industrial fields.
The safety classification of the evaluation tool is followed by a procedure that includes
necessary instructions for tests and required proofs. This implies a higher safety rating
in case of doubt.

The individual process steps are supported by a 14-step plan during implementation.
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